VENTOSAS

MATERIAL DE LAS VENTOSAS:

· NBR: 90% utilización, buena resistencia al aceite y modesta resistencia al envejecimiento.
· SILICONA: resiste altas y bajas temperaturas. Apta para uso alimentario.
· VITÓN: uso con temperaturas extremadamente altas.
· GOMA DE CONDUCCIÓN ELÉCTRICA: para manipulación de componentes electrónicos que pueden ser dañados por la electricidad estática.
FORMA DE LAS VENTOSAS:

· Ventosa Universal: la más simple. Apta para objetos planos.

· Ventosa con fuelle: manipular objetos con altura y forma diversa. Poco recomendable para elevaciones verticales.

· Ventosa multifuelle: igual que la anterior con mayores diferencias de nivel.

· Ventosa profunda: uso sobre superficies irregulares. Apta para elevación.

· Junta esférica: soportar elevadas cargas y adaptarse al objeto a manipular.

· Ventosa plana con refuerzo interior: excelente estabilidad para elevación y movimiento de superficies lisas y de grandes dimensiones (hojas de cartón, láminas de metal...)

· Ventosa plana interior con apoyo y válvula: mayor seguridad.

· Ventosa con perfil: para superficies irregulares y abrasivas (bloques de piedra, de cemento, hojas de chapa granulada...)

· Ventosa con movimiento mínimo: adaptada para materiales muy delgados (papel y película plástica).

